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(57) L'embout 1 comprend une premiere partie laemmanchee 
d force dans la partie d'extr6mit6 d'un premier tuyau 10. une 
deuxi^me partie 2a emmanch6e d force dans la partie d'extr6- 
mit6 d'un second tuyau 20 et. entre ces parties, une partie 
m§diane 3 de plus grand diam^tre que les diamdtres int6rieurs 
des tuyaux 10. 20 et eyant une gorge p6riph6rique 30 d^limi- 
tant au moins un ^paulement 12. 22 servant de surface 
d'appui pour emmancher d force I'embout 1 dans le tuyau 10. 
20. 
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La present® invention concerne un embout pour 
raccorder deux tuyaux I'un A 1 ' autre ou un tuyau A un 
apparell 6iBetteur ou r6cepteur de flulde, comprenant un 
corps ayant une premiere partie en gros cyllndrique, 
daetln^e A dtre enmjanch6e A force dans un tuyau et 
pourvue d' au no ins une saillie circulaire de retenue, 
une seconde partie raccordSe ou destin^e ^ Stre 
raccordde A un autre tuyau ou audit appareil, et, entre 
les premiere et seconde parties, une partie iD6diane 
ayant un plus grand diaio^tre que la premiere partie, de 
laanidre h former entre el les un premier ^paulement 
propre & servir de but6e axiale pour I*extr6mit6 du 
tuyau it ennnancher sur ladite premiere partie. 

Les embouts du type dSfini ci-dessus sont blen connus 
et sont utilises dans de nombreux domaines de 
1* Industrie, lis permettent de raccorder ou bien deux 
tuyaux I'un b. 1' autre, ou bien de raccorder un tuyau A 
un apparell ^aetteur ou r6cepteur de fluide. Dans le 
premier cas, la seconde partie de 1' embout est conformde 
de raanldre h pouvolr dtre exsmanch^e dans le second tuyau 
ou dans un manchon Intercalaire en mati^re ^ last emigre, 
la seconde partie pouvant avoir une forme diff6rente ou 
identique A celle de la premiere partie. Dans le second 
cae» la seconde partie de 1* embout est ou bien formi^e 
d* une seule pldce avec 1' apparell 6metteur ou r^cepteur 
de flulde» ou blen conform6e pour pouvoir ^tre ftx6e A 
celul-cl, la seconde partie. 6tant alors par exemple 
r^alls^e sous la forme d' une partie filet^e 
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ext^rieurement pour pauvoir ^tre viss6e dans un trou 
taraud6 dudit appareil. Dans les deux cas, 
1* emmanchenienl: de I'embout dans un • tuyau est 
relativexnent als6 et peut 6tre effectu6 la main quand 

5 11 s'agit d'un tuyau en caoutchouc ou autre mati^re 
^lastom^re, qui peut ^tre expans^e radialement sans 
grand effort. Par contre, dans le cas de certains tuyaux 
en matifere plastique, par exemple- en polyamide, 
1 ' eimnanchement de I'embout dans le tuyau n^cessite un 
•10 effort important, qui ne peut pas 6tre fourni 
raanuellement ♦ de sorte que 1 ' emmanchement doit 6tre 
habituellement effectu^ en usine A I'aide d* une machine 
speciale. La plupart du temps, on ne dispose pas d' une 
telle machine i. I'endroit ou le raccordement de deux 

15 tuyaux ou d' un tuyau A un appareil utilisateur de fluide 
doit ^tre effectue. M^rae si 1 ' on dispose d' une telle 
machine ^ I'endroit ou le raccordement doit dtre 
effectu6, ell^ n' est pas toujours utilisable pour 
effectuer tous les types de raccordement. 

20 II en r^sulte que pour raccorder I'un i 1' autre deux 

tuyaux en matidre plastique ou un tuyau en mati^re 
plastique di un appareil pourvu d' un embout de 
raccordement, on n' utilisait jusqu'i maintenant 
plusieurs solutions. Une premiere solution consiste i 

25 utiliser un petit tube en caoutchouc, dont 1 • une des 
extremit6s est emmanch^e soit sur un embout 
pr^alablement ins6r^, en usine, dans une extremity du 
tube i raccorder, soit directement sur le tube lui-m^me, 
dont I'extr6mit6 a 6t6 pr^alablement d6formi6e de raani^re 

30 i presenter un bulbe de retenue. L" autre extr6mit6 du 
petit tube en caoutchouc est emmanch^e soit sur un autre 
embout appartenant a 1* appareil ou au second tuyau A 
raccorder au premier tuyau, soit directement sur le 
second tuyau lui-meme si son extremity a pr6alablement 

35 etfe conformee de maniere i presenter un bulbe de 
retenue. Dans tous les cas. deux colliers de serrage 
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doivent 6tre pr^vus pour serrer lee extr^mit^s du petit 
tube an caoutciiouc respectl vement sur les embouts ou sur 
les tuyaux correspondants. Cette premiere salutian 
n^ceeelte ou bien une conf ormat ion pr^alable de 

5 1 • oxtr6iait6 du ou dee tuyaux h raccorder, ou bien 
1 • utilisation d* au inoins un embout, et elle n6cessite en 
outre 1* utilisation d'un tube en caoutcliauc et de deux 
colliers de serrage, done un nombre d'616inents 
relatlvement grand. En outre, de quatre A six operations 

10 dlstlnctes sont n6cessaires, selon les cas, pour 
effectuer le raccordeiaent de deux tuyaux ou d' un tuyau i 
un api>areil ^metteur ou r6cepteur de fluide. Pour toutes 
ces ralsons, cette premiere solution deioande un temps 
relatlvessent important pour sa mise en oeuvre et est 

15 relativesnent couteuse. 

Une ^econde ' solution connue consiste utiltser des 
"raccords rapides" . Si, comine leur nom l*indique. cas 
raccords ont I'avantage d© la rapidity, le prix de 
ctiaque raccord est par contre encore plus 61ev6 que 

20 celul de !• ensemble des 616iaents n^cessaires pour la 
mise en oeuvre de la premiere solution. En effet» chaque 
raccord rapide est habituellement canstitu6 par 
plusieurs pieces, qui doivent 6tre assemblies et dont 
certalnes n6cessitent un usinage precis. Bien que de 

25 tels raccords rapides soient par exemple utilises pour 
raccorder les tuyaux dans les circuits de freinage de 
certains v6bicules Industriels corome les poids lourds, 
leur prix interdit ou tout au mains constitue un 
handicap important A leur utilisation dans de nombreux 

30 domalnes de la technique, y compris 1' Industrie 
automobile. 

La pr6sente invention a done pour but de fournir un 
embout de raccordement , qui est tr^s simple et peu 
couteux et qui permet de raccorder tr6s rapidement. en 
35 un petit nombre d* operations distinctes, deux tuyaux 
I'un h 1' autre ou un tuyau it un appareil imetteur ou 
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r^cepteur de flulde, in^iaB si le ou les tuyaux sont en 
mati^re plastique, sans n^cessiter un tube en caoutchouc 
ni des colliers de serrage. 

La pr6sente invention a ^galement pour but de f-Qurnir 
un appareil, permattant d' emmanclier un tel embout dans 
un tuyau. en partic-*.ier dans un tuyau en une mati^re 
plastique dif f icilement expansible radialement , comne un 
tuyau en polyamide. 

A cet effet, 1' embout de la pr6sente invention est 
caract^ris^ en ce que sa partie m^diane est conforin^e de 
mani^re a presenter en outre au mains un second 
epaulement, qui est orients dans une direction opposee i 
1* orientation du premier 6paulement et qui a une 
dimension radiale le rendant apte h servir de surface 
d' accrochage pour un appareil A. emmancher, 

Suivant une forme d' execution de la presente 
invention, le second ^paulement peut 6tre constitue par 
I'une des deux parois lat6rales d' une gorge circulaire 
form^e dans I'adite partie m6diane. Suivant une autre 
forme d' execution de la presente invention, le second 
epaulement peut €stre constitu^ par I'une des deux 
surfaces lat6rales d' une collerette qui fait radialement 
saillie sur ladite partie mediane ou qui constitue la 
partie mediane elle-m^me* 

L' appareil de la presente invention comprend une 
pince pour serrer le tube i emmancher, une griffe 
d'accrochage apte a venir en prise avec ledit second 
epaulement de 1' embout. et deux elements mobiles de 
commande, I'un des deux elements etant li^ a la pince, 
1' autre A la griffe. 

L' appareil est avantageusement complete par des 
moyens de guidage qui permettent de maintenir axialement 
align^s !• embout et la partie d' extr^mit^ du tuyau au 
cours de 1* operation d' emmanchement i force. Enfin. 
1- appareil est avantageusement portable pour ex6cuter 
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les operations de raccordeaent directemen-t sur les sites 

d* exploitation.. 

D'autres caract6ristiques et avantages de la pr6sente 

inventlan» ressortiront mieux au cours de la '^.escrlption 
5 qui va suivre et qui est donn^e en r6f6rence aux desslns 

annexes sur leequels : 

la figure 1 n»ntre, en 616vatlon lat6rale, une 

prexal^re forma d* ex6cution de I'embout de 1* Invention, 

reliant deux tuyaux l*un A 1» autre. 
10 Le© figures 2 et 3 sont des vues simllaires i la 

figure 1 nontrant deux varlantes d' execution de 

1 * exttbout . 

La figure 4 montre, en dl6vatlan lat^rale, un embout 
de 1* Invention, qui est formd d' une seule pi^ce ou usln6 
15 sur I'apparell 6iaetteur ou r6cepteur de fluide auquel un 
tuyau doit dtre raccord6. 

La figure 5 raontre, 6gal63fflent en 616vation lat6rale, 
un embout selon 1' Invention, dont 1 ' une des extr6iait6s 
peut dtre enananch^e dans un tuyau, et dont 1* autre 
20 extr6mit6 peut ©tre fix^e A un appareil ^metteur ou 
r^cepteur de fluide. 

La figure 6 xaontre, ^galement en 616vation lat6rale, 
le principe d* ennnanclieinent • A force de 1 ' embout . de 
1* invention dans un tuyau. 
25 La figure 7 est une vue suivant la fl6che VII de la 

figure 8 d'un appareil utilise pour emmanclier I'embout 
dans un tuyau par exemple. 

La figure 8 est une vue en coupe suivant la ligne 
VIII-VIII de la figure 7. 
30 La figure 9 est une vue partielle suivant la fl6che 

IX de la figure 8. 

La figure 10 est une vue partielle d* un detail de 
1* appareil indiqu6 par la fldche X de la figure 5, 

L*eabout 1 conforms A 1' invention est du type 
35 comprenant un corps qui pr^sente une premiere partie la^ 
destines A ^tre emmanch6e i force dans un premier tuyau 
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10 par exemple, une deuxi^me partie 2a- destin6e A fetre 
emmancii^e A force dans un second tuyau 20 ou i 6tre 
raccord^e A un appareil ^me-tteur ou r^cepteur de fluide 
40 par exemple et, entre ces deux parties la. et 2af une 

5 partie m^diane 3 plus partlculi^rement d^crlte cl-apr6s 
en r6f6rence aux figures 1^5 suivant plusieurs formes 
de realisation. 

L' embout 1 tel que represents aux figures 1^3 
raccorde les deux extr^mites de deux tuyaux 10,20. Sur 

10 chacune de ces figures, les premiere et seconde parties 
la.1 2a. de 1' embout 1 ont chacune une forme dite 
"en queue d' aronde" , connue en soi. Autrement dit, la 
premiere partie la» en forme de cylindre, prSsente au 
moins une saillie periphSrique de retenue 10a. et 

15 avantageusement plusieurs saillies lOa^ qui sont 
reguli^rement espac^es le long de cette partie la. de 
1' embout 1. Chaque saillie 10a. est par exemple de forme 
tronconique de mani^re i presenter un diam^tre qui soit 
superieur au dlam6tre int^rieur du tuyau 10 associ6. De 

20 mani^re analogue, la seconde partie 2a. de 1' embout 1 
prfesente 6galement au moins une saillie p6riph6rique de 
retenue 20a et avantageusement plusieurs saillies 20a.. 

En reference ii la figure 1. la partie mediane 3 de 
1' embout 1 est de forme giobalement cylindrique et 

25 presents, sensiblement en son milieu et ^ sa periph^rie 
externe, une gorge circulaire 30, Cette gorge 30 
delimits deux collerettes 31, 32 qui ont respect ivement 
des diametres sup^rieurs aux diam^tres interieurs des 
tuyaux 10, 20 associes. II est ainsi defini, en liaison 

30 avec le tuyau 10, un premier epaulement annulaire 11 
entre la collerette 31 et la premiere partie la, et un 
second epaulement annulaire 12 entre la collerette 31 et 
le fond de la gorge 30. c*est-i-dire par la paroi 
laterale de la gorge 30 qui deiimite la collerette 31. 

35 XI est egalement defini, en liaison avec le tuyau 20, un 
premier epaulement annulaire 21 entre la collerette 32 
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et; la seconde partie 2a.t et un second 6pauleinent 
annulalre 22 entre la collerette 32 ©t le fond de la 
Qorge 30, c'est-i-dire par la parol laterals de la gorge 
30 qui d^liinite la collerette 32. 

5 Le premier dpaulenent 11, en liaison avec le tuyau 

10, aert de but6e axiale pour I'extr6mit6 du tuyau 10, 
'une foia la prexaidre partie la. de I'embout 1 emnanch^e i 
fore© dans l'extr6iBit6 du , tuyau 10, Le second dpaulement 
12 en liaison avec le tuyau 10, sert de surface d'appui 

10 d*accrochage au cours de 1 • einmanclieiaent A. force de la 

preoidre partie la. dans 1 ' extr6iiiit6 du tuyau 10, coinme 
cela eera d6crit plus en d6tail plus loin. 

De laani^re analogue, le premier ^pauleinent 21, en 
liaison avec le tuyau 20, sert de but6e axiale pour 

15 I'extr^iait^ du tuyau 20, une fois la seconde partie 2a. 
eaoaanch^e h force dans I*extr6iait6 du tuyau 20. Le 
second 6pauleiDent 22, en liaison avec le tuyau 20, sert 
de surface d'appui ou d* accrochage au cours de 
1 ' esEEBancheiaent - h force de la seconde partie 2a. de 

20 I'embout 1 dans I'extr6mit6 du tuyau 20. 

Bn r6f6rence A la figure 2, la partie io6diane 3 de 
I'embout 1 est aussi de forme globalement cyllndrique et 
presents, sensiblement en son milieu, une collerette 
circulalr© 33 qui fait radialement saillie sur la partie 

25 iD6diane 3 en d61imitant de part et d' autre deux surfaces 
cylindriques 34, 35 dont les diamfetres sont 
respective me nt suj^^rieurs aux diaxn6tres int6rieurs des 
tuyaux 10,20. Le premier ^pauleaent 11, en liaison avec 
le tube 10, est ici d6limit6 entre la partie cylindrique 

30 34 et la premiere partie la. de I'embout 1, Le second 
6paulement 12, en liaison avec le tuyau 10, est ici 
d61imlt6 entre la collerette 33 et la partie cyllndrique 
35. Le premier ^paulement 21, en liaison avec le tuyau 
20, est ici d61imit6 entre la partie cylindrique 35 et 

35 la seconde partie 2a. de I'embout 1. Le second ^paulement 
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22, en liaison avec le tuyau 20 est ici d^limit^ entre 
la CQllerette 33 et la partie cylindrique 34. 

En r6f6rence ^ la figure 3. la partie m^diane 3 de 
I'emtoQut 1 est farin6e par une collerette circulaire 36 
5 qui fait radialement saillie de mani^re i presenter un 
diam^tre sup6rieur aux diam^tres int^rieurs des deux 
tuyaux 10.20. Dans ce cas, le premier ^pauleinent 11, en 
liaison avec le tuyau 10. est farm6 par la partie 
radialement la plus interne de la face lat^rale de la 
10 collerette 36 adjacente ^ la premiere partie la. de 
I'embout 1. Le second 6paulement 12 est faring par la 
partie radialement la plus externe de la face lat^rale 
de la collerette 36 adjacente i la seconde partie 2a. de 
I'embout 1. Le premier ^paulement 21, en liaison avec le 
15 tuyau 20. est form6 par la partie radialement la plus 
interne de la face lat6rale de la collerette 36 
adjacente i la seconde partie 2a. de I'embout 1. Enfin, 
le second epaulement 22. en liaison avec le tuyau 20, 
est form6 par * la partie radialement la plus externe de 
20 la face lat6rale de la collerette 36 adjacente i la 
premiere partie la.de I'embout 1. 

L'embout 1 tel que repr6sent6 aux figures 4 et 5 
raccorde 1' extremity d' un tuyau 10 ^ un appareil 
emetteur ou recepteur de fluide 40. Dans les deux cas, 
25 la premiere partie la. de I'embout 1 pr^sente des 
caractferistiques analogues i celles de la partie la. 
representee aux figures 1 a 3, et la seconde partie 2a. 
de I'embout. de forme cylindrique, fait partie 
integrante ou est rendue solidaire de 1' appareil 40. De . 
30 plus, la partie m^diane 3 de I'embout 1 est. dans les 
deux cas, constitute par une collerette 37. Le premier 
epaulement 11. en liaison avec le tuyau 10. est delimits 
par la face lattrale de la collerette 37 adjacente A la 
premiere partie la. de I'embout 1. Le second epaulement 
35 12, en liaison avec le tuyau 10. est deiimite par la 
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face latArale de la collerette 37 adjacente 4 I'apparell 
40. 

Dans I'exeaple de la figure 4. 1 ■ embout 1 est 
dlrectenent solldalre de I'appareil 40 par sa seconde 
partie 2a. feraSe d'une partie cylindrique qui prolonge 
un 616ii»nt cylindrique de liaison 40a de I'appareil 40. 
Dans^ce cas, I'embout 1 et l-616iaenl: de liaison 40a. 
peuvent Stre directenent venus de fonderie. de nculage 
ou d'usinage. 

Bn varlan-te, camne repr6sent6 i la figure 5, la 
seconde partie 2a. de I'embout 1 pr6sente un flletage 
ext6rleur 401i. utilis6 pour le raccordement de I'embaut 1 
dans un trou taraude de I'appareil 40 non repr6sent6 sur 
cette figure. Ce raccordenent pourrait 6galeinent 6tre 
r6all86 par un eimaanchement dur ou par soudage. 

Sur les figures 1 A 5 decrites prec6denm»nt , les 
diff6rents embouts 1 ont 4t6 representee en position 
fflontde ou de raccordement . Sur la figure 6, il va 6tre 
aalntenant 'd6crit succintemsnt le principe 

d' ennanchement A force de la premiere partie la. de 
I'embout 1 de la figure 1 dans I'extr6mit6 du tuyau 10 
associ6. Ce principe s' applique 6galenent de la indne 
manidre pour ennnancher la seconde partie 2a. de I'embout 
1 dans le tuyau 20. 

Une fols I'eiHbout 1 et la partie d'extr6mlt6 du tuyau 
10 axialeiDBnt align6s. il est exercfi une preaidre force 
Fl ou force de aerrage sur le tuyau 10 pour inunobiliser 
ce dernier. Cette force Fl est obtenue par des aoyens 
syinbolis6s en Kl. Ensuite. il est exerc6 une force F2 ou 
force d' enaaanciieiaent appliqu6e sur le second Spaulement 
12 de la partie mSdiane 3 de I'embout 1. afin de 
d^placer cet embout en direction du tuyau 10. comne 
indiqu6 par la fl6che D. Au cours de ce d6placement. la 
premidre partie la. de I'embout 1 s'emaanche A force 
progressivement dans I'extr6mit6 du tuyau 10 en 
entrainant une expansion radiale de celui-cl. Jusqu'4 ce 
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que la surface d* extr6mlt6 llbre du tuyau 10 vienne en 
but^e centre le premier t^paulemenl: 11 adjacent de la 
partie m6diane 3 de I'embout 1, comme tllustr^ d. la 
figure 1. Cette force F2 est obtonue par des moyens 
symbolisms en M2. Ce principe s* applique ^galement aux 
embauts 1 representee * aux figures 2^5. 

Les moyens Ml et M2 ^voqu^s succintement ci-dessus, 
sent avantageusement Int^gr^s dans un appareil 50 dont 
un mode de realisation donne i titre d' exemple est 
illustre aux figures 7 A 10 d^crites ci-apr^s. 

L' appareil 50 comprend essentiellement un ch&ssis 51 
qui supporte les moyens de serrage Ml, les moyens 
d' emmanchement M2, des moyens de guidage et des moyens 
de commande de type pneumatique par exemple. En 
reference aux figures 7 A 9, les moyens de serrage Ml 
sont constitues par deux mors principaux 52, 53 formant 
pince dont 1 * un 52 est fixe et 1* autre 53 est mobile par 
rapport au mors fixe 52. Chaque mors 52, 53 a 
globalement une forme en C ou peut se loger une piece 
intermediaire ou mordache 54 en materiau malleable 
presentant sur une face une decoupe semi-circulaire 54aL 
adaptee i un demi-diametre du tuyau 10, 20 associe. Les 
mordacbes 54 evitent la deterioration du tuyau 10, 20 
lors de 1 * application de la force de serrage Fl. Le mors 
53 est anime d* un mouvement rectiligne uniforme de va- 
et— vient imprime par un moyen de commande lineaire tel 
un premier v6rin 55 dont I'extremite libre de la tige de 
piston 55a^ est fixee en 5© au mors 53. 

A ces moyens de serrage Ml sont associes des premiers 
moyens de guidage 60 de la partie d' extremite du tuyau 
10, 20 dans laquelle va s' emmanclier la premiere ou la 
seconde partie la, 2a. de I'embout 1. Autrement dit, la 
force de serrage Fl est appliquee sur le tuyau 10,20 au- 
deli de cette partie d'extremite pour permettre 
1' expansion radiale de . cette partie d'extr6mite au cours 
de 1* operation d* emmanchement h force. Les moyens de 
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gutdage 60 permettent de malntenlr 1 ' alignement de cetta 
par1:ia d* extr6ml1:6 du tuyau 10, 20 avec la premiere ou 
la eeconda partle la. 2a. de I'embout 1, Ces moyens de 
guldage 60 sont constitute ici par deux mors auxiliaires 
52a» 53a respect ivemetit aesocl6s aux nsors prlncipaux 
52, 53. 

Plus pr6cis6aQnt, en r6f6rence A la figure 9, les 
iDors auxiliaires 52a, 53a months face it face pr6sentent 
clvacun sur leur surface en regard I'une de 1' autre une 
d6coupe semi-circulaire adapt6e au diamdtre des tuyaux 
10,20, et ils sont relics par leur surface oppos6e aux 
laor© principaux 52 et 53 par deux tiges 61. 
respect ivement. A une extr6ittit6, chaque tige 61 est 
fixte au mors auxiliaire 52a, 53a et, vers son autre 
©xtr6mlt6, elle traverse librement un orifice 62 pr6vu 
dans un prolongeiaent 521i, 531a. du mors principal 52,53 
associd et se termine par un ^paulement 61a de retenue. 
Autour de chaque tige 61 est inont6 un 616inent 61astique 
65, tel un ressort dont la fonction est d'appliquer une 
force de serrage F' 1 suf f isante sur la par tie 
d*extr6mit6 du tuyau 10,20 pour immobiliser cette partie 
d* extr6ioit6, tout en permattant aux deux mors 
auxiliaires 52a, 53a de s' ^carter I'un de 1' autre au fur 
et it aasure de 1* expansion radiale de la partie 
d' extrtiaitfe du tuyau 10,20, L' appl Icat Ion de cette force 
de serrage F* 1 est surtout utile au d6but de 1* operation 
d' ensBancheisent ^ force. 

Les iBoyens d' eBnaanchement M2 sont essentiel lement 
constituts par une griff e d' accrocliage 70 aniiii6e d* un 
aouvexaent rectiligne de va-et-vient unlforme imprim6 par 
un Moyan de comnande lin6aire tel un second v6rin 71 
dont l*extr6mit<& libra de la tige de piston 71a est 
raccordte h la griff e 70. 

Plus pr6cis6iiiBnt, en r6f6rence aux figures 8 et 10, 
la grlffe 70 est avantageusement amovible de mani^re A. 
pouvolr adapter ses dimensions ^ eel les de la partie 
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m^diane 3 de 1 • embout 1. Aussl, la griff e 70 est fix6e 
par des vis 73a Cfigure 10) h une pi^ce interm^dialre 73 
raccard^e a I'extr^mit^ libre de la tige de piston 71a.. 
Des mayens de guidage 75 sont assaci6s au d^placement de 

5 la griff 6 70 pour maintenir I'embout 1 axialement aligns 
avec le tuyau 10,20. Ces moyens de guidage 75 sont 
coTistitu6s par une tige 76 mantle parallel erne nt ^ la 
tige de piston 71a. du v6rin 71. Vers une extr^mit^, la 
tige 76 est solidaris^e, par exemple pair enmiancheinent A 

10 force, dans le chassis 51 de I'appareil, alors que son 
autre extr6iiiit6 libre p^n^tre librement dans un orifice 
73a, de l'6162nent de liaison 73, Ces moyens de guidage 75 
permettent notamment d'^viter le pivotement de la griff e 
d* accrochage 70 autour de la tige de piston 71a.. 

15 La griffe 70 vers son extr6iiiit6 libre, oppos^e ^ son 

extr6init6 raccord6e A l'416ment de liaison 73, pr^sente 
une encoche 70a. Cfigure 10) destin^e ^ recevoir, au 
moins en partie. la partie m^diane 3 de 1 • embout 1 pour, 
d' une part, supporter I'embout 1 au cours de son 

20 d^placement et, d* autre part, venir en contact avec le 
second ^paulement 12 associ6 au tuyau 10 ou avec le 
second 6paulement 22 associ^ au tuyau 20. 

La commande des verins 55 et 71 est assur^e par 
exemple par un bouton-poussoir 80 qui, avantageusement , 

25 commande un circuit pneumatique Cnon represent^) 
assurant successi vement 1 ' actionnement des deux verins 
55,71 relics ^ une m^me source de pression Cnon 
representee) . 

Dans I'exemple consider^ ici, I'appareil est 
30 avantageusement portable et pr^sente une poign^e 81 
solidaire du ch&ssis 51 de l*appareil, avec le bouton- 
poussoir 80 faisant salllie au niveau de cette poign^e 
pour faciliter la commande. La source de pression 
alimente les v6rlns 55,71 A partlr d' un element de 
35 raccordement 82 situe au niveau de la poign^e 81. 
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L'apparell 50 et notananent les moyens da serrage Kl 
le© iBoyens <!• ennnanchement M2 sont successlvement 
actionn6s par les v6rins 55 et 71 sulvant le principe de 
fonctioimeinant ddcrit di la figure 6, et 11 n' est pas 
n^cessalre d'aj outer des explications campl Omenta ires 
pour la xolse en tseuvre de ce principe. 

Lee seconds dpauleisents 12 et 22 qui serve nt chacun 
de surface d'appui ou de surface d* accrochage pour 
enmancher A force I'eiabout 1 dans deux tuyaux 10,20 par 
exeisple* ont 6t6 d6crlts prdc^demment comine 6tant des 
6i>aulejaBnts circulaires, mais il est bien Evident, que 
suivant la forma donn6e A la partie mSdiane 3 de 
l*embout 1, ces ^paulements peuvent avoir una autre 
foriuB. . 

Les premiere et seconde parties la. 2a. de 1 ' embout 1 
ont ^t6 d^crites comae 6tant en forme de "queue 
d* aronde'* , mais ces parties peuvent avoir une forme 
diff6rente, tout comme les saillies de retenue lOa* 20a.. 
Ces premiere et seconde parties la., 2a. peuvent avoir des 
diamdtres diff6rents suivant le diam^tre des tuyaux 
10,20. L'embout 1 r6alis6 en une seule pl6ce peut ^tre 
venu de forgeage, de moulage ou d' usinage suivant la 
nature du mat6riau le constituant. 

Dans l'apparell 50 utilise pour emmancher ^ force 
l*eiabout 1, il est bien 6videmment passible pour 1 ' homme 
du sa6tier de concevoir des moyens de serrage Kl et 
d' emmanchement 1C2 Equivalents ^ ceux d6crits 
pr^cEdemment , d^s 1' instant ou ces moyens remplissent la 
mdme fonction. En particulier, les moyens de serrage Kl 
gQ peuvent dtre des moyens de type pivotant. 

Les eabouts 1 pr6c6demment d6crits peuvent ^tre 
utilises dans de nombreux domaines de 1' Industrie, en 
particulier et A titre d* exemple, dans celui de 
1* Industrie automobile, dans les circuits de freinage, 
notamment de poids lourds, et dans les circuits 
d' alimentation en combustible (reservoir, 
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carburateur, . . * ) . En outre, I'apjparell portable 50 peut 
§tre mont6 A l'Qxtr6mit6 d' un bras artlcul6 d* un robot 
pour factliter les operations d* enunanchement des 
embouts. 

Bleu entendu, 1' invention n' est nulleinent limit^e aux 
diff^rents laodes de realisation d^crits. et bien que 
s*appliquant notaminent pour le raccordement de tuyaux en 
une mati^re plastique dif f icilenent expansible 
radialement^ il va de soi que I'embout et I'appareil 
conforiaes i 1' invention peuvent aussi etre utilises avec 
des tuyaux en d* autres niatieres, telles que le 
caoutcliouc. 
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REVETOICATIONS 

1. - Babout pour raccorder deux tuyaux I'un i 1' autre 
au un tuyau A un apparel 1 dmetteur ou r^cepteur de 
fluide. comprenant un carps ayant une premiere partle en 
groe cylindrlque, destin^e dtre ennnancli^e A farce dans 
un tuyau et pourvue d' au moins une saillie clrculaire de 
retenue, une ©econde partie raccord6e ou destin6e A 6tre 
raccord^e A un autre tuyau au audit apparel 1, et, entre 
les premiere et ©econde parties, une partie m^dlane 
ayant un plus grand dlamStre que la premiere partie, de 
laanl^re h former entre elles un premier 6paulement 
propre it servlr de but6e axiale pour I'extr6mlt6 du 
tuyau A emmancher sur ladlte premiere partie, 
caract4ris6 en ce que ladlte partie in^diane <3) est 
conforiode d© manldre A pr6senter en outre au xnoins un 
second ^pauleinent (12,22), qui est orients dans une 
direction oppos6e 1 ' orientation du premier 6paulement 
<11,21> et qui a une dimension radiale le rendant apte A 
servir de surface d'accrochage pour un appareil A 
emmanclier . 

2. - Bmbout selon la revendlcatlon 1, caract^rls^ en 
ce que le second 6paulement <12,22) est const itu6 par 
l*une de© deux parol© lat6rales d' une gorge clrculaire 
€30) forxafee dans ladlte partie m^dlane <3) . 

3. - Embout selon la revendlcatlon 1, caract6rls6 en 
ce que le second ^paulement <12.22) est constitu6 par 
I'une de© deux surfaces lat6rales d'une collerette C33> 
clrculaire qui fait radlalement saillie sur ladlte 
partie m^diane <3>. 
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4*- Embout selan la revendicattan 1, caract6rls6 en 
ce que le premier ^pauleiuent <11,21) est form6 par la 
partle radlalement la plus lnt6rieure d'une face 
lat^rale d'une collerette <36,37) qui fait radialement 
saillie sur ladite partie in6diane <3) , tandis que le 
second 6paulement <!.2,22) est form6 par la partie 
radialement la plus ext6rieure del' autre face de ladite 
collerette 37). 

5. - Appareil pour emmancher un tuyau sur un embout 
conforme a 1 • une quelconque des revendications 1^4, 
caract^ris6 en ce qu'il comprend une pince C52,53) pour 
serrer le tuyau CIO, 20) A emmancher , une griffe 
d'accrochage amovible (70) apte h venir en prise avec 
ledit second 6pauleinent <12.22) de 1 ' embout CI), et deux 
616ments mobiles C55a., 71flL) I'un C55a.) des deux ^l^ments 
6tant 116 A la pince C52.53). 1' autre <:71a.> ^ la griffe 
C70) . 

6. - Appareil selon la revendicat i on 5, caract6ris6 en 
ce que ladite pince est constitute par deux mors C52,53> 
dont I'un C52) est fixe, et dont 1 ' autre C53) est mobile 
et lit audit tltment mobile C55a.> constitut par la tige 
de piston d* un premier vtrin de commande C55) . 

7. - Appareil selon la revendication 5 ou 6, 
caracttrist en ce qu* il comprend des moyens de guidage 
C60) de la partie d' extremity du tuyau CIO, 20) dans 
laquelle va s' emmancher la premiere ou seconde partie 
Cla.»2a) de 1' embout CI), ces moyens C60) ttant 
constituts par deux mors auxiliaires C52a»53aL) 
respecti vement associts aux mors principaux C52,53) 
formant pince. 

5.- Appareil selon la revendication 7, caracttrist en 
ce que chaque mors auxiliaire C52a. 53a.) est relit au 
mors principal associt C52,53) par une tige C61) 
axialement mobile et cooptrant avec un tltment tlastique 
tel un ressort C65) .qui maintient appliqut les mors 
auxiliaires C52a. 53a) contre la partie d'extrtmitt du 
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tuyau <10,20) et c6<iant 61astiquenient au cours de 
1' expansion radlale dudit tuyau. 

9. - Apparel 1 selon I'une quelconqu© des 
revehdicatlona 5 A 0» carac1;6ris6 en ce que ladlte 
griff a <70) est anisde d' un mauveaBnt rectiligne de va- 
et-vlent uniforias iiapriin6 par l'616inenl: mobile <71a5 
constltud par la tige de piston d' un second v6rin de 
coxssande C71> 

10. - Appareil selon la revendication 9, caract6ris6 
en ce qu" 11 coiaprend des aoyens de guidage <75) a«soci6s 
au d^placement de la grlffe (70) pour la maintenir 
axiaieaant align6e avec le tuyau C10,20> au cours du 
d6placeiaBnt de I'embout <1)> ces moyens <75) 6tant 
constitute par au moins une tige <76) solldaire h une 
extr6iBlt6 du l>Ati C51) de 1* appareil et retjue librement 
par son autre extr6ia±t6 dans un orifice C73aL> de la 
grlffe C70) . 

11. - Appareil selon la revendication 10, caract6rls6 
en ce que ladlte grlffe <70) est amovible et fix6e un 
616nient interiii6dlalre (73) solldaire de la tige de 
piston C71a) . 

12. — Appareil selon I'une quelconque des 
revendicatlons 5 A 11 > caract6ris6 en ce que les v6rins 
<55,71) sont rali6s it une m^nie source de fluide sous 
presslon et comiBandds successivement par un inline organe 
de coBnaande (80 > tel un bouton-poussoir . 

13. - Appareil selon la revendication 12, caract6ris6 
en ce que ledit appareil est portable par 
1* lnterio6dialre d* une palgn6e (31) solldaire du chAssls 
C51>. 
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